,Reife Leistung — nicht nur auf dem Papier.”

Deutschland — Mainz-Kostheim, SCA Papierfabrik

Projektentwicklung
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Die-Aufgabe

Herstellen von Griindungspfahlen fur die
Erweiterung einer Papierfabrik auf einer Flache
von ca. 300 mx 75 m.

Der Baugrund

Unter einer bis zu 2,5 m machtigen, inhomo-
genen Auffullung folgt bereichsweise eine
Auelehmschicht. In der Folge stehen bis rund 6 m
unter Gelande quartare Sande und Kiese an. Die
Lastabtragung der Pfahle erfolgt in der darunter

Die Herausforderung

¢ Abtragung von Bemessungslasten bis zu 3000 KN
in stark plastischen, tonigen Béden

e Durchértern von Bauschuttresten sowie
Mergel- und Kalksteinbanken

e Ausfiihrung von zunachst rund 450 Stick
Bohrpfahlen d = 880 mm (entsprechend rund
10500 Bohrmeter) in nur 2 (!) Monaten

liegenden tertiaren Schichtenfolge, die im
Wesentlichen von Mergelton, tonigem Mergel und
Mergel gepragt wird. Darin eingelagert befinden
sich teilweise Verfestigungen in Form von

Mergelstein- und Kalksteinbanken.



Die Ausfuhrung

Um den hohen Anforderungen aus Baugrund und
Bauzeit gerecht zu werden, wurde das Doppelkopf-
Bohrverfahren gewahlt und fur die ausfuhrende
Spezialtiefbaufirma die Ausfuhrungsplanung und -sta-
tik als Sondervorschlag erstellt, beim Prufingenieur
eingereicht und mit diesem abgestimmt.

Das Doppelkopf-Bohrverfahren ist die Kombination
einer Endlosschneckenbohrung und einer Verrohrung.
Beim Abbohren werden gleichzeitig AuBenverrohrung
und die im Rohr laufende Hohlbohrschnecke gegen-
laufig drehend eingebracht. Die Verrohrung gewahrlei-
stet die Stutzung des umliegenden Bodens, die
Endlosschnecke fordert kontinuierlich den Boden
innerhalb der Verrohrung nach oben. Nach dem
Erreichen der gewlnschten Bohrtiefe wird Beton mit
Hilfe einer Betonpumpe Uber das Seelenrohr der
Schnecke eingebracht. Bei gleichzeitigem Ziehen der
Aulenverrohrung und der mit Bohrgut geftllten
Schnecke wird weiter Beton eingepumpt. AnschlieRend
kann ein Bewehrungskorb in den frisch betonierten
Pfahl eingebracht werden.

Die
Bohrverfahrens gegentber dem Kellybohrverfahren

prinzipiellen  Vorteile des Doppelkopf-
liegen in einer weitaus hoheren Leistung, einer hohe-
ren Bohrgenauigkeit durch das gegenlaufige Drehen
der Bohrwerkzeuge, einer geringeren Larmbelastung,
einer hohen Arbeitssicherheit und insbesondere einer

hoheren axialen Tragfahigkeit der Pfahle. Vergleichende

Untersuchungen beider Verfahren in nichtbindigen
Boden haben eine um bis zu 50% hohere Tragfahigkeit
gegenUber der im Kellybohrverfahren hergestellten
Pfahle nachgewiesen.

Um diese verfahrensbedingt hohere Tragfahigkeit auch
beideninMainz vorliegendenbindigen Bodenschichten
nachzuweisen und fur die statische Bemessung in
Ansatz zu bringen, wurden auf dem Baufeld vor der
eigentlichen Ausfuhrung 4 Stuck Probepfahle herge-
stellt. Die unter fachkundiger Aufsicht mittels dynami-
scher Pfahlversuche (Auswertung nach dem CAPWAP-
Verfahren) ermittelten Grenztragfahigkeiten, hatten,
im  Vergleich zu einer
LErfahrungswerten” der DIN 1054:2005-01 (mittlerwei-
le: EA-Pfahle), eine Reduzierung der Pfahllangen um

Bemessung mit den

rund 15% bzw. in Verbindung mit dem gewahlten
Bohrdurchmesser von 813 mm eine Einsparung der
Betonkubatur um rund 25% zur Folge.

Problemlos erfolgte das Durchértern sowohl der ein-
gelagerten Mergelstein- und Kalksteinbanke, als auch
der in der Auffullung vorhandenen Bauschuttreste. Die
Doppelkopfbohreinheit erzielte eine durchschnittli-
che (1) Tagesleistung von 270 m. Aber nicht nur der
rasche Baufortschritt, sondern auch die qualitativ
hochwertige Ausfuhrung Uberzeugten Auftraggeber
Die Pfahl-
Integritatsprifungen belegten dies ohne jegliche

und  Bauherrn. durchgefthrten

Einschrankungen.
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